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[bookmark: BookMark4]

殡仪车通用技术规范
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc97195091][bookmark: _Toc131514084][bookmark: _Toc17233325]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了殡仪车的技术要求、检验规则及标志、随车文件、运输、贮存及维护等要求，给出了车辆分类，描述了试验方法。
本文件适用于采用已定型汽车整车或定型汽车底盘改装的殡仪车。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc131514085][bookmark: _Toc97195092][bookmark: _Toc26986531]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 1495 汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法
GB 1589 汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值
GB 4785 汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定
GB 7258 机动车运行安全技术条件
GB 8410 汽车内饰材料的燃烧特性
GB 9656 机动车玻璃安全技术规范
GB 11566 乘用车外部凸出物
GB/T 12467.3 金属材料熔焊质量要求 第3部分：一般质量要求
GB/T 12534 汽车道路试验方法通则
GB/T 12673 汽车主要尺寸测量方法
GB/T 12674 汽车质量（重量）参数测定方法
GB/T 13554 高效空气过滤器
GB 18352.6 轻型汽车污染物排放限值及测量方法（中国第六阶段）
GB/T 18384 电动汽车安全要求
GB/T 18386.1 电动汽车能量消耗量和续驶里程试验方法 第1部分：轻型汽车
GB/T 18411 机动车产品标牌
GB/T 27630 乘用车内空气质量评价指南
GB/T 31465 道路车辆 熔断器
GB/T 40494 机动车产品使用说明书
QC/T 252 专用汽车定型试验规程
QC/T 413 汽车电气设备基本技术条件
QC/T 476 客车防雨密封性限值及试验方法
QC/T 484 汽车油漆涂层
QC/T 625 汽车用涂镀层和化学处理层
QC/T 1067.1 汽车电线束和电气设备用连接器 第1部分：定义、试验方法和一般性能要求
QC/T 1067.3 汽车电线束和电气设备用连接器 第3部分：电线接头的型式、尺寸和特殊要求
QC/T 29106 汽车低压电线束技术条件

[bookmark: _Toc131514086][bookmark: _Toc97195093]术语和定义
GB/T 23287 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

遗体舱 cabin for remains
殡仪车内用于安放遗体或遗体箱的封闭空间。
遗体箱通常包括纸棺、木棺、冰棺等。

遗体输送装置 remains conveyer
采用电动控制或人力推动使遗体或遗体箱进出遗体舱的传送装置。
[bookmark: _Toc112852614][bookmark: _Toc112852636][bookmark: _Toc131514087]车辆分类
按照具体功能，车辆分为：
A型：运送型殡仪车，装备有专用装置，仅具备遗体接运功能的殡仪车。
B型：防护型殡仪车，装备有专用装置，除具备遗体接运功能外，还配备负压过滤系统的殡仪车。
[bookmark: _Toc131514088]技术要求
[bookmark: _Toc112852616][bookmark: _Toc112852638][bookmark: _Toc131514089]整车要求
殡仪车的外廓尺寸、轴荷和质量限值应符合GB 1589的有关规定。
殡仪车的行驶安全要求应符合GB 7258的规定。
驾驶室、遗体舱的内外饰件应使用阻燃材料，其燃烧特性应符合GB 8410的要求。
殡仪车应有前后保险杠，且前后不应有突出于保险杠外的拖曳装置和装饰性物品影响保险杠功能的正常发挥，保险杠应符合QC/T 487的规定。如有外凸出物，应符合GB 11566的规定。
殡仪车污染物排放限值应符合GB 18352.6的规定。
殡仪车的外部照明、光信号及转向信号灯等性能应符合GB 4785的规定。
殡仪车加速行驶车外噪声限值检测应符合GB 1495的要求。
殡仪车的防雨密封性应符合QC/T 476的规定。
对于需要做喷涂殡仪车，其外涂层应符合QC/T 484的规定。
殡仪车应设至少两个灭火器，其中一个设置在驾驶区靠近驾驶员座椅附近，一个设置在遗体舱门附近，采用专用装置固定。
殡仪车车身外观、遗体舱内不应存在碰伤、划痕、毛刺等缺陷。
殡仪车可采用纯电动汽车作为原车，以电动汽车为原车的殡仪车应符合GB 18384的要求。
[bookmark: _Toc131514090]遗体舱
殡仪车应用密封的隔板将车厢前后分隔成驾驶室和遗体舱两个区域。隔板上应设有观察窗，观察窗玻璃应符合GB 9656的规定，窗高中心应与驾驶员视线平行。
车辆行驶时隔板、观察窗不应发出异常噪音。隔板安装位置应不影响车辆维修。
遗体舱的空间大小应满足放置遗体需要、遗体舱内部尺寸应方便遗体担架、遗体箱放置。
遗体舱门的开启高度应满足取送遗体担架、遗体箱的需要，同时也要满足消毒灭菌和维修保养的要求。
遗体舱内宜安装遗体输送装置，遗体输送过程平稳顺畅，不夹卡遗体包装物，无异响，定位准确可靠。
遗体输送装置应能承受不小于200kg的质量负荷，可放置遗体担架、遗体箱等遗体存放装置。
遗体舱内应设有遗体担架及遗体箱固定装置或机构，防止运输过程中发生移位。
遗体舱内所有紧固件应安装牢固，无缺损、松动、螺孔错位等缺陷。
遗体舱内所用金属零件应进行防腐处理，部件表面不应有碰伤、毛刺等缺陷。非金属零件应便于清洁，不易变形、变色。
遗体舱内各焊接零部件应符合GB/T 12467.3的规定，电镀件应符合QC/T 625的规定。
遗体舱内的装饰性物品不应影响车辆行驶的安全性及舱内各设备的正常工作。
遗体舱内空气质量应符合GB/T 27630的规定。
[bookmark: _Toc131514091]B型殡仪车（负压系统要求）
B型车应装备负压过滤系统，启动负压过滤系统时，遗体舱内相对压强应在-30Pa～-10Pa。
空气过滤器的检漏、效率、阻力应符合GB/T 13554的规定。
[bookmark: _Toc131514092]电气设备
殡仪车内所用电气设备应符合QC/T 413的规定。
殡仪车内的电气系统应与原车的电气系统分开；各个电气系统应具有独立的过载保护装置，过载保护熔断器的选用应符合GB/T 31465的规定。
殡仪车的用电设备宜采用与原车同样的车用电压（12V或24V）。如采用不同电压的设备，其电源插座不可互换，并应采用一种电压的插头无法插入另一种电压的插座的办法避免混淆，或者在插座旁设有表示其额定电压的标贴。
殡仪车内所有电气设备、电气装置和开关、插座、保险装置均应符合国家有关法规标准，使用通过3C质量认证的合格产品。
遗体舱应装置内部照明系统，以方便接运遗体上下车。
殡仪车用电线束插接器应符合QC/T 1067.1的规定。
车内线束、线束导管应紧固牢靠，不易松动，线束应加以保护，以免线束因绝缘层被破坏造成短路和引发事故。
殡仪车的电气系统静态电流与原车的差值应≤50mA。
殡仪车如加装蓄电池，其规格应与原车相同，蓄电池跨接电缆线应符合QC/T 1067.3的规定。加装蓄电池可外接电源供电，并具有电源转换装置与漏电保护功能。
[bookmark: _Toc112852641][bookmark: _Toc112852619][bookmark: _Toc131514093]试验方法
[bookmark: _Toc112852620][bookmark: _Toc112852642][bookmark: _Toc131514094]整车要求试验方法
殡仪车的外廓尺寸测量按GB/T 12673的要求执行，质量的测量按GB/T 12674的要求执行。
殡仪车的行驶安全试验应按GB 7258的相关规定执行。
殡仪车内饰材料的燃烧特性试验按GB 8410的规定执行。
殡仪车外凸物试验应按照GB 11566的规定执行。
殡仪车的污染物排放限值按GB 18352.6的规定进行测定。
殡仪车的外部照明、光信号等的安装按照GB 4785的要求执行。
殡仪车的加速行驶车外噪声限制及测量方法应符合GB 1495的规定。
殡仪车的防雨密封性试验按QC/T 476的规定执行。
外涂层质量检测按QC/T 484的规定执行。
目测检查殡仪车是否安装随车灭火器，并进行不少于20km的路试检测，检查随车灭火器的放置是否稳定。
应在自然光或光照度300lx～600lx范围内的近似自然光（例如40W日光灯）下，目测检查车身外观、遗体舱。
以电动汽车为原车的殡仪车能量消耗率和续航里程试验方法按GB/T 18386的规定执行,安全性能试验方法按照GB/T 18384的规定执行。
[bookmark: _Toc112852621][bookmark: _Toc112852643][bookmark: _Toc131514095]遗体舱试验方法
驾驶员通过驾驶舱内视镜，在规定的视野内能够看清车辆后方。观察窗玻璃的检测按GB 9656的规定执行。
在路试实验中观察车内隔板、观察窗有无异响。
遗体舱内部尺寸的测量方法应符合GB/T 12673相关规定。
[bookmark: _Hlk111185710]遗体舱开启高度可使用精确度不低于1mm卷尺或钢直尺测量。
将遗体箱或遗体担架放置在遗体输送装置上，进出20次，检查其运行过程是否平稳，定位准确，是否存在夹卡、异响现象。
在遗体输送装置上从内向外，按2:5:3比例分布，均匀放置不少于200kg质量的负载，按照GB/T 12534相关要求进行路面试验，试验的车辆试验里程不少于20km，目测检查遗体输送装置有无任何损坏及变形。
目测检查遗体舱是否安装遗体、棺椁固定装置，按照GB/T 12534相关要求进行路面试验，试验的车辆试验里程不少于20km，检查固定装置是否有松动。
使用精度不低于2级的数显扭力扳手检测遗体舱内紧固件的松紧度，同时目测检查紧固件是否有缺损、错位等缺陷。
目测检查遗体舱内所用金属零件是否已进行防腐处理，零部件表面是否有碰伤、毛刺等缺陷。
遗体舱内焊接零部件应取样进行破坏性试验、非破坏性试验。破坏性试验包括冲击试验、拉伸试验，其金属特性应符合GB/T 12467.3的要求；非破坏性试验包括对焊接件进行超声波探伤、射线探伤，其金属特性也应符合GB/T 12467.3的要求。
电镀件的检测按QC/T 625的规定执行。
遗体舱内空气质量的检测按GB/T 27630的规定执行。
[bookmark: _Toc131514096]B型殡仪车（负压系统）试验方法
启动负压系统10min后，观察微压差显示仪表的相对压强值是否符合5.3.3的要求。
空调过滤器的检漏、效率、阻力按GB 13554规定的方法进行检测。
[bookmark: _Toc131514097]电气设备试验方法
殡仪车用电气设备的检测按QC/T 413的规定执行。
过载保护熔断器的质量检测应按照GB/T 31465规定进行。
检查车内提供的电源插座，使用万用表检测其电压水平，若与基型车的车用电压不同，检测其是否有防插错设置或明显的标贴提示。
殡仪车用电线束插接器的检测按QC/T 417.1的规定执行。
电气线束的检测按QC/T 29106的规定执行。
关闭车辆供电，当殡仪车电气系统处于休眠状态时，使用万用表测量蓄电池正极和负极之间电流值，测量3次并记录，取平均值即静态电流值。
蓄电池跨接电缆线的质量检测应按照QC/T 29106的规定进行，汽车用蓄电池电线接头的检测应按照QC/T 1067.3的规定进行。
[bookmark: _Toc131514098]检验规则
[bookmark: _Toc112852646][bookmark: _Toc112852624][bookmark: _Toc131514099]出厂检验
殡仪车应经制造厂/生产企业质量检验部门进行检验，并有质检部门人员签章的合格证书方可出厂。
出厂检验的项目应包括：
外观检查； 
遗体传送装置的配合性能；
电气系统；
防雨密封性；
负压过滤系统；
车辆整备质量。
[bookmark: _Toc112852625][bookmark: _Toc112852647][bookmark: _Toc131514100]型式检验
当有下列情况之一者，应进行型式检验：
1. 	新产品或老产品转厂生产的试制定型时；
产品停产3年后，恢复生产时；
正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
	出厂检验与型式检验有重大差异时。
型式试验中，如属7.2.1中a）、b）两种情况，应按QC/T 252有关规定执行检验；如属c）、d）两种情况，可仅对受影响项目进行检验。
[bookmark: _Toc131514101]标志、随车文件、运输、贮存及维护
[bookmark: _Toc131514102]标志
殡仪车应在明显部位设置产品标牌，其型式、内容、安装位置等应符合GB/T 18411的规定，应包括以下内容：
1. 产品名称与型号；
1. 外形尺寸（长×宽×高），mm；
1. 最大允许总质量，kg；
1. 整车整备质量，kg；
1. 乘坐人数；
1. 出厂编号及出厂日期；
1. 制造厂名及厂牌；
1. 车辆识别代码；
1. 发动机型号；
1. 发动机标定功率；
1. 专用功能关键技术参数。
其中，以电动汽车为原车的殡仪车产品标牌，应包括以下内容：
1. 驱动电机型号；
驱动电机峰值功率；
驱动电机额定功率；
动力电池系统额定电压；
动力电池系统额定容量。
[bookmark: _Toc131514103]随车文件
随车文件应包括合格证、强制性产品认证车辆一致性证书、机动车环保信息随车清单、使用说明书、原车随车文件及随车附件清单等，其中殡仪车使用说明书的编写应符合GB/T 40494的规定。
[bookmark: _Toc131514104]运输
殡仪车在铁路（或水路）运输时以自驶（或拖曳）方式上下车（船），若必须用吊装方式装卸时，需用专用吊具装卸，防止损伤产品。
[bookmark: _Toc131514105]贮存及维护
以燃油为动力的殡仪车长期停放时，应将冷却液和燃油排放干净，切断电源，锁闭车门、窗，放置于通风、防潮及有消防设施的场所并按产品使用说明书的规定进行定期保养；以新能源为动力的殡仪车长期存放时，还应断开电池组负极，调整电池SOC在40%～70%区间内，并每隔两个月对电池组进行均衡维护。
所有随车设备在交付用户使用之前应装箱封存并按该设备的使用维护要求进行维护。
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