[bookmark: bookmark0]





行业标准
《殡仪车通用技术规范》

编制说明

（征求意见稿）







本标准编写组
二〇二三年十二月





10

1

一、工作简况
（一）任务来源
为明确和规范中小型殡仪车通用技术要求，进而为主管部门更好地管理其生产质量，2020年8月25日民政部办公厅印发《2020年民政部标准制定计划》的通知（民办发〔2020〕27号），由民政部一零一研究所负责修订《中小型殡仪车通用技术条件》（民民函〔1987〕第87号），计划2023年12月完成。
批文编号：《中小型殡仪车通用技术条件》（民民函〔1987〕第87号）；计划名称：中小型殡仪车通用技术条件；标准性质：推荐性标准；计划起草单位：民政部一零一研究所；计划编号：MZ2020-T-007。
（二）制定背景
殡仪车是殡葬服务机构接运遗体的专用车辆，作为殡葬服务链条的首要环节，发挥着至关重要的作用。目前我国在用的殡仪车上万辆，均为改装车辆，可以说车型五花八门、结构多种多样、功能单一简陋、质量参差不齐。行业仅有的一个技术规范——《中小型殡仪车通用技术条件》，为民政部1987年4月6日发布，在当时对中小型殡仪车的生产起到过积极作用。但时隔三十六年后的今天，我国的经济社会发展、汽车技术的进步、现代殡葬服务对殡仪车辆的需求，都发生了划时代的改变。该规范的适用范围是三类底盘改装的各种中小型殡仪车，行业现状是绝大部分殡仪车都是已定型汽车整车或一、二类车辆底盘改装，已明显不能适应；文中引用的标准已全部被更新或废止；技术要求、试验方法、检验规则等已经严重滞后于行业的发展，远远不能满足新时代殡葬业的需要。
更鉴于近些年我国经历了汶川、玉树地震等自然灾害以及非典、新型冠状病毒等重大疫情，对殡仪车的卫生防护、消毒杀菌、冷冻冷藏等功能和技术上都提出了新要求。为此，项目组提出《殡仪车通用技术规范》标准立项，以期在标准的适用范围调整、技术术语的定义、技术要求的提升以及检验规则和试验方法的完善等方面做出创新性的工作，为行业的科学发展和规范管理提供有力的技术依据和支撑。
（三）起草过程
本标准承担单位为：民政部一零一研究所。
协作起草单位：安徽祺力专用车有限公司、江西广泉专用汽车制造有限公司、江苏常熟华东汽车有限公司等。其中民政部一零一研究所负责承担起草工作，其他单位提供了相关整车技术要求资料、试验方法资料等。
本标准由标准承担单位有关人员组成标准起草工作组，标准起草工作组组成和分工如下：
组长：高源
成员：张一萍、孟浩、王颖超、李秉杰、赵祺、方祥、郭婵、訾化强、钱高、孙成龙、田霖、彭苏敏、牟玉、庸国祥、郭雷、黄健、金佳白、王寅斌。
编制组的主要工作过程：成立编制工作组→资料搜集、查阅→实地调研→数据收集→编制标准提纲→编制标准框架→主要参数确定→编写标准征求意见稿→编写编制说明初稿→征求意见→反馈信息汇总→完善标准内容→提交送审稿→专家审查→修改意见汇总→提交报批稿。
1、准备阶段
民政部一零一研究所接到标准起草任务，即成立了标准编制工作组，确定编制组成员，由行业相关方面的专家组成，并进行了分工。
2、资料的收集与整理
编制组研究并收集我国的相关产业政策、相关环境法律法规及国内外相关标准规范、行业发展相关资料和数据等。如GB/T 12674《汽车质量（重量）参数测定方法》，GB 7258《机动车运行安全技术条件》，GB 13554 《高效空气过滤器》，GB/T 18411 《机动车产品标牌》，QC/T 252《专用汽车定型试验规程》等。另外还从期刊杂志、网络等方面收集了其他国内外资料，为标准编制工作做好了准备。
3、实地调研
编制工作组及专家经充分研讨、论证形成一致意见，首先对全国殡仪车生产企业进行筛选，确定具有代表性的调查企业并进行实地考察，对生产过程、技术要求及此类产品目前的技术现状作了深入的调研，通过实地调研的真实信息和数据以及收集整理的资料，通过专家论证等形式，确定了标准编制提纲。同时编制组确定了技术路线，并制定工作方案。
4、标准起草
标准起草小组对收集的标准技术资料及前期调研得到的信息进行了整理和分析，形成标准草案和编制说明。后续在草案稿的基础上，经专家论证进行了反复地修改，形成了征求意见稿。随后标准起草小组根据标准草案确定的内容，向相关生产企业、产品使用单位及第三方检测机构征求意见。
截至2023年3月底共收回36位专家对征求意见稿的审阅意见和建议，共提出了82条综合意见。标准起草小组对收到的意见进行了汇总分析，并与相关人员进行了深入沟通，对标准草案和编制说明进行了修改，进一步完善了标准草案和编制说明内容。其中已采纳的约65条（占79.27%），部分采纳的4条（约占4.88%），未采纳13条（占15.85%），对所有采纳，部分采纳及未采纳的意见都说明了理由。详细见《征求意见汇总处理表》。
2023年4月，通过了全国殡葬标准化技术委员会组织的殡葬领域标准项目专家技术审查会，并按会上专家提出的意见建议继续修改完善，8月20日形成标准报批稿。
5、标准更名说明
本标准原定名称《中小型殡仪车通用技术条件》，修订民政部1987年4月6日发布的《中小型殡仪车通用技术条件》（民民函〔1987〕第87号），原规范的适用范围是基于三类底盘改装的各种中小型殡仪车。在标准征求意见过程中，共收到七名专家（单位）反馈建议去掉标准名称中“中小型”三个字，增大标准适用范围。1名专家建议将标准名称中“技术条件”改为“规范”。
根据GA 802-2019《道路交通管理 机动车类型》规定，载客汽车中小型和大型主要界定的因素是车长及载客量，小型车辆车长小于6000mm且载客人数为9人及以下，中型客车车长小于6000mm且载客人数为10人以上19人以下（含19人），大型客车车长要不小于6000mm且载客人数为20人及以上。根据GB/T 3730.1-2001《汽车和挂车类型的术语和定义》表1和QC/T 775-2007《乘用车类别及代码》4.4条规定，殡仪车属于专用乘用车，类别代码M1z。根据GB／T 15089—2001《机动车辆及挂车分类》的规定M1类为包括驾驶员座位在内，座位数不超过九座的载客车辆。也就是说殡仪车作为乘用车一种，本身属于中小型汽车，无需再加上“中小型”的定义。
根据GB/T 1.1-2020相关规定，本标准属于产品规范标准，标准原名称“殡仪车通用技术条件”应该改为“殡仪车通用技术规范。”
二、标准编制原则和主要内容确定
（一）编制原则
本标准遵循“实用性、统一性、规范性”的原则，按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求编制。
此外本标准的草拟还考虑以下几方面：
1、科学性原则
本标准的编制遵循科学性原则。在对殡仪车市场做了充分的调研和分析基础上，参照了国内和国际相关最新标准，且对部分项的验证试验进行分析。
2、适用性原则
本标准的编制遵循适用性原则，内容便于实施，标准的修订充分考虑了国内产品的实际情况，在修订工作中充分征求了专家和厂家的意见，确保标准要求可以有效适用于我国行业与市场现状及发展需要。
3、先进性原则
本标准的编制遵循先进性原则，结合国内殡仪车生产中实际应用情况、技术水平和行业发展及社会需求而进行修订，整体水平达国内领先水平。
4、合理性原则
本标准中殡仪车技术要求指标的确定，在分析、引用和验证其他相关车辆标准指标的同时，还充分考虑了目前现有的殡仪车实际检测数据及生产企业所提供的产品的实际检测结果、实际技术能力，在产品技术指标的规定及检验方法的要求上，尽量考虑限制不合格产品的出现。
（二）主要内容及确定依据
本文件规定了殡仪车的适用范围、规范性引用文件、术语和定义、车辆分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、随车文件、运输、贮存及维护等，标准正文共分为八章。与原文件相比，增加范围，规范性引用文件，术语和定义，车辆分类四章内容。 
1.范围 
原文件中规定：本标准适用于采用三类底盘改装的各种中小型殡仪车。目前殡葬行业现状是绝大部分殡仪车都是由已定型汽车整车或一、二类车辆底盘改装，已明显不能适应。本次修订为：本标准适用于采用已定型汽车整车或定型汽车底盘改装的殡仪车。 
2.规范性引用文件 
原文件中缺少规范性引用文件，本标准对正文中涉及引用的标准名称和标准号以及引用的内容，都经过仔细核对。此次修订对下列标准按最新版本进行了更换，详情见表1。
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表 1 引用标准修改对照表
	原文件
	本标准
	修改变化及理由

	JB1589—79《汽车外廓尺寸限界》 
	GB 1589 汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值 
	JB 1589—79 已作废，被 GB 1589-2016 代替。 

	JB2864—81 《汽车用电镀层和化学处理层》 
	QC/T 625 汽车用涂镀层和化学处理层  
	先后被QC/T 625-1999 及 QC/T 625-2013 代替。 

	JB2320—78《厢式车辆》 
	无 
	原标准已作废，无替代标准，且原标准中涉及的条款不适用本标准。 

	JB/Z111—74《汽车油漆涂层》 
	QC/T 484 汽车油漆涂层 
	原标准已作废，被QC/T 484-1999代替。 

	GB 1495—79 《机动车辆允许噪声》 
	GB 1495 汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法 
	原标准已作废，被GB 1495-2002代替。

	GB 1496—79《机动车辆噪声测量方法》 
	GB 1495 汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法 
	原标准已作废，被GB 1495-2002代替。

	JB2667—80 《载重汽车驾驶员操作位置尺寸》 
	无 
	原标准针对的是载重货车汽车驾驶要求，原标准中涉及的条款不适用本标准。 

	JB3793—84《汽车用后视镜技术条件》 
	无
	原标准中涉及的条款不适用本标准。 

	JB3032—81《汽车风窗玻璃电动刮水器的型式与尺寸》 
	  无
	原标准中涉及的条款不适用本标准。  

	JB2881—81《载重汽车用门锁技术条件》 
	无 
	原标准针对的是载重货车汽车驾驶要求，原标准中涉及的条款不适用本标准。 

	JB2261—77 《汽车拖拉机用电气设备基本技术条件》 
	无 
	原标准针对的是汽车拖拉机，原标准中涉及的条款不适用本标准。 

	GB4785—84《汽车及挂车外部照明和信号装置的数量、位置和光色》 
	GB 4785 汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定 
	先后被GB 4785-1998，GB 4785-2007 替代。 

	JB3093—82 《汽车无线电干扰允许值和测量方法》 
	无
	原标准中涉及的条款不适用本标准。 

	JB3746—84《客车定型试验规程》 
	QC/T 252 专用汽车定型试验规程 
	原标准已作废，本标准采用 
QC/T 252 代替。 

	JB3748—84 《客车道路试验方法》 
	GB/T 12534 汽车道路试验方法通则 
	原标准已作废，本标准采用 GB/T 12534 代替。 

	JB3747—84《客车产品质量定期检查试验方法》 
	无 
	在检测规则中对具体检测项目已作说明。 

	JB787—85《汽车标牌》 
	GB/T 18411 机动车产品标牌 
	原标准已作废，本标准采用 GB/T 18411 代替。 

	无 
	GB 9656 机动车玻璃安全技术规范 
	本标准规定车内隔板上要设置观察窗，新增观察窗玻璃要求。 

	无 
	GB 8410 汽车内饰材料的燃烧特性 
	本标准规定驾驶室、遗体舱等厢体的内饰件应使用阻燃材料，并符合相应标准的要求。 

	无 
	GB 7258 机动车运行安全技术条件 
	本标准新增殡仪车的行驶安全要求。 

	无 
	GB 11566 乘用车外部凸出物
	本标准新增殡仪车外部凸出物技术要求。

	无 
	GB/T 12673 汽车主要尺寸测量方法 
	本标准新增殡仪车外廓尺寸的测量方法。 

	无 
	GB/T 12674 汽车质量（重量）参数测定方法 
	本标准新增殡仪车载质量的测量方法。 

	无 
	GB/T 12467.3 金属材料熔焊质量要求 第3部分：一般质量要求
	本标准新增殡仪车金属材料熔焊质量要求。

	无
	GB/T 13554高效空气过滤器
	本标准新增殡仪车负压过滤系统要求及对应检测方法

	无
	GB 18352.6  轻型汽车污染物排放限值及测量方法（中国第六阶段）
	本标准新增殡仪车轻型汽车污染物排放限值及测量方法要求。

	无 
	GB/T 27630 乘用车内空气质量评价指南
	本标准新增殡仪车内空气质量评价指南。

	无
	GB/T 31465 道路车辆 熔断器
	本标准新增殡仪车熔断器质量要求。

	无
	GB/T 40494 机动车产品使用说明书
	本标准新增殡仪车机动车产品使用说明书要求。

	无
	GB/T 18384 电动汽车安全要求
	本标准新增殡仪车电动汽车安全要求。

	无
	GB/T 18386.1 电动汽车能量消耗量和续驶里程试验方法 第1部分：轻型汽车
	本标准新增殡仪车电动汽车 能量消耗率和续驶里程试验方法要求。

	无
	QC/T 413  汽车电气设备基本技术条件
	本标准新增殡仪车汽车电气设备基本技术条件要求。

	无 
	QC/T 476客车防雨密封性限值及试验方法 
	本标准新增客车防雨密封性限值及试验方法。 

	无
	QC/T 1067.1 汽车电线束和电气设备用连接器 第1部分：定义、试验方法和一般性能要求
	本标准新增殡仪车汽车电线束和电气设备用连接器要求。

	无
	QC/T 1067.3 汽车电线束和电气设备用连接器 第3部分：电线接头的型式、尺寸和特殊要求
	本标准新增殡仪车电线接头的要求。

	无
	QC/T 29106  汽车低压电线束技术条件
	本标准新增殡仪车汽车低压电线束技术条件要求。



3、术语和定义
原文件中缺少术语章节，结合改装车辆性能要求及殡葬行业的实际状况，本标准共定义遗体舱、遗体输送装置2条术语。
4、车辆分类
有鉴于近些年我国经历了汶川、玉树地震等自然灾害以及非典、新型冠状病毒等重大疫情爆发，为展现殡仪车卫生防护及专业性，对遗体舱在负压过滤系统配置、消毒杀菌等方面也提出新要求。
原文件中缺少对殡仪车的分类，本标准结合殡仪车车辆配置设备不同、使用要求不同，将殡仪车分成两类：
A型：运送型殡仪车，装备有专用装置，仅具备遗体接运功能的殡仪车。
B型：防护型殡仪车，装备有专用装置，除具备遗体接运功能外，还配备负压过滤系统的殡仪车。
5、技术要求  
原文件中技术要求涉及改装、遗体舱、外观、性能及其他五个部分，本标准主要技术要求分为整车、遗体舱、B型殡仪车（负压系统要求）和电气设备四个部分，将原文件中外观部分纳入整车章节，将改装、性能及其他章节内容按涉及内容及功能的不同纳入本标准的不同章节。由于原文件适用于采用三类底盘改装的各种中小型殡仪车，改装部分的技术内容多数都针对三类底盘进行要求，本标准适用范围调整后，对原文件中改装章节内容进行修订及删减。 
与原文件相比，本标准整车部分规定的技术内容更突出对殡仪车的专业性和安全性的要求。从车辆外廓尺寸、整车整备质量及载质量、行驶安全要求、车厢防雨密封性、车内隔板的设置到前后保险杠、内饰件阻燃材料选择及外涂层质量均提出了详细的要求。
遗体舱，作为殡仪车中最核心的组成，原文件遗体舱章节共包括6 条技术内容，主要涉及遗体舱的密封、遗体担架的消毒，舱门启闭等几方面。原文件制定于 30 多年前，受当时技术条件所限，遗体舱大多比较简陋，舱内卫生防护较差，缺乏必要空气净化、消毒杀菌及遗体运送装置，遗体输送都是采用人工搬运，遗体担架应用比较多；而现今市场上的殡仪车大都配备遗体全自动输送、固定装置，更鉴于近些年我国经历了非典、新型冠状病毒等重大疫情，对殡仪车的卫生防护要求也提到了新高度。本标准从遗体舱舱内空间大小，遗体输送装置性能、遗体担架的强度、金属构件的防腐处理到螺丝紧固件的安装、舱内的装饰性物品都作出了明确的规定。
殡仪车内加装了诸多电气设备，与原文件相比，本标准单独设立电气设备章节，对车内电气设备的改装、配置等提出具体的要求，并要符合最新修订对应的各部分法律法规。
与原文件相比，本标准技术要求部分加入对以新能源为动力的殡仪车，并给出相关技术要求及试验方法等。
6、试验方法 
原文件中试验方法章节中引用的标准已全部被更新或废止，已经严重滞后于汽车行业的发展；本标准试验方法中，对技术要求中的各项条款均给出了试验检测的方法，重点针对改装后影响机动车性能的各个项目，与原文件相比，本标准要求改装后的殡仪车各项性能指标不得低于原车或底盘的试验要求。其各项试验检测的方法均有相对应的国家标准或标准条款约束。
7、检验规则 
原文件中检测规则较为简单，描述笼统，缺乏可操作性。本标准将殡仪车的检验分为出厂检验和型式检验，提出了各个检验涉及的具体项目。对合格品以及不合格品都做出详细条款及规定。
8、标志 、随车文件、运输、贮存及维护
与原文件相比，增加随车文件应包括的内容，以及殡仪车的运输、贮存及维护作了详细的要求，使其更具规范性。
三、试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和生态效益
全国生产殡仪车的企业众多，遍布在浙江、江苏、河北、江西等省。制定实施《殡仪车通用技术规范》行业标准，目的在于规范殡仪车的市场，提高产品质量。为适应和符合殡仪车企业市场消费发展的需要，本标准重点解决了殡仪车用的术语和定义、产品分类、要求，试验方法、检验规则、标识等问题，将会为殡仪车的制造、市场管理、质量检验等提供依据和技术文件。
[bookmark: _Toc13234]本标准是对《中小型殡仪车通用技术条件》1987版文件的重新更新和优化，当时条件下的殡仪车标准已经不能满足现在殡仪车的制造和使用，基于目前国内殡仪车使用现状和国际上对殡仪车的通用要求，对《中小型殡仪车通用技术条件》标准进行优化更新，更符合现在社会对殡仪车的使用。本标准的制定将填补我国殡仪车的标准的空白，促进殡葬行业标准体系建设，规范我国殡仪车产品市场，促进国际贸易及交流，并可为行业管理、产品检定、对外贸易等提供技术支持与服务。本标准是在贯彻殡葬相关的法律法规和部门规章的基础上制定的，与相关的强制性标准保持协调。同时，本标准制定的原则遵循国家有关的环保的现行法律法规。标准中所规定的内容均采用现行国家标准，技术要求与相应国家标准相匹配。
四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况
欧美、日韩等很多国家都有制定有殡仪车的相关标准。加拿大交通安全委员会 (Canadian Transportation Safety Board) 和日本《车辆法》(Vehicle Law) 规定，殡仪车必须满足强制性的安全标准，以确保殡仪车的安全性和可靠性。
美国关于殡仪车相关法规及标准主要由各州政府机构、联邦机构（例如国家公路交通安全管理局（NHTSA）和环境保护局（EPA））和联邦殡葬管理委员会制定。根据行业标准和指南，美国的殡仪车通常都是基于现有车型进行改装，许多豪华品牌如Lincoln、Cadillac、Buick等提供过相关车型供殡仪车改装使用，具有独特的外观设计，较大的尺寸，高舒适度，定制化以满足特定需求，一般都配备音响系统和空调等功能。
英法德等欧洲国家的殡仪车标准主要由运输部或车辆管理局制定，根据法国的规定，殡仪车必须满足一系列的技术要求，例如车身尺寸、车辆载荷、安全措施、制动系统、道路通行能力等。此外，殡仪车还必须装有专门用于运输棺材的设备，例如棺材吊装装置和定位固定装具。德国的殡仪车通常比美国更加简约，注重实用和功能性。殡仪车通常是黑色的，没有过多的装饰。此外，由于德国的汽车制造业非常强大，德国的殡仪车通常使用当地制造的汽车改装而成。法国和德国的殡葬服务行业还依靠一些私人机构和组织来提供相关行业标准和指南。例如德国殡葬服务协会（Bundesverband Deutscher Bestatter e.V.）和欧洲殡葬服务联合会（European Federation of Funeral Services）等。
本标准是在贯彻我国殡葬相关的法律法规和部门规章的基础上制定的，与相关的强制性标准保持协调。同时，本标准制定的原则遵循国家有关的环保的现行法律法规。标准中所规定的内容均采用现行国家标准，技术要求与相应国家标准相匹配。
五、重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据
本标准制定过程中并无重大分歧意见
六、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
[bookmark: _GoBack][image: C:\Users\gaoyuan\Documents\WeChat Files\gao05121489\FileStorage\Temp\1695890371791.png]根据民政部政策法规司《关于开展民政领域标准清理和完善标准体系框架有关工作的通知》要求，民政业务领域标准体系框架由通用基础、业务专用和技术支撑三个子体系组成，详见图1。本标准属于殡葬技术支撑子体系下的殡葬设备类（体系编号：SB312），详见图2。
图1 殡葬标准体系
[image: C:\Users\gaoyuan\Documents\WeChat Files\gao05121489\FileStorage\Temp\1695890569416.png]图2 殡葬技术支撑标准
本标准与我国现行相关的法律、法规、规章保持一致。标准中所规定的内容均采用现行国家标准，技术要求与相应国家标准相匹配。
七、标准作为强制性国家标准或推荐性标准的建议
根据《推荐性国家标准立项评估办法（试行）》，国家标准项目类型分为重大项目、基础通用项目和一般性项目，本项目属于产品标准，属于基础通用标准项目，建议其性质为国家推荐性标准。
八、贯彻国家标准的要求和措施建议
（一）组织措施
由全国殡葬标准化技术委员会及标准起草单位组织行业及相关单位进行标准宣贯。
（二）技术措施
将相关的信息在媒体上广泛宣传，并对标准的不同使用者有侧重点地进行培训、宣传。
（三）实施日期
建议发布后3个月实施。 
九、代替或废止现行有关标准的建议
新标准发布后，代替《中小型殡仪车通用技术条件》（民民函〔1987〕第87号），无废止其他相关标准的意见建议。
十、 其他需要说明的事项
无。

《殡仪车通用技术规范》标准起草小组 
2023年12月28日
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