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前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中华人民共和国民政部提出。
本文件由全国殡葬标准化技术委员会（SAC/TC 354）归口。
本文件起草单位：天津市老美华服饰有限责任公司、御福祥（天津）殡葬公司、天津群兴寿服有限公司、杭州格优实业有限公司、上海圣晏网络技术有限公司、中国殡葬协会。
本文件主要起草人：王志强、李莹、曹栋、余景艳、李虎、张艳华、曹志伟、孙树仁、王晓彦、
方向、汪玉春。

寿服产品通用技术要求
范围
本文件规定了寿服产品的规格、原辅料、技术要求、包装、运输和贮存，描述了试验方法。 

本文件适用于纺织类寿服产品。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1335.1 服装型号 男子
GB/T 1335.2 服装型号 女子
GB/T 1335.3 服装型号 儿童

GB/T 6411 针织内衣规格尺寸系列

GB/T 14801-2009机织物与针织物纬斜和弓纬试验方法
GB 18383 絮用纤维制品通用技术要求

FZ/T 01053  纺织品 纤维含量的标识
GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 22796-2009 被、被套
GB/T 3923.1 纺织品 色牢度试验 耐洗色牢度：试验1

GB/T 250-2008 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡
GB/T 2912.1 纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）
GB/T 17592 纺织品 禁用偶氮染料的测定
GB/T 17593.1 纺织品 重金属的测定 第1部分：原子吸收分光光度法
GB/T 17593.4 纺织品 重金属的测定 第4部分：砷、汞 原子荧光分光光度法
GB/T 13801-2015 火葬场大气污染物排放标准

GB/T 23287-2023 殡葬术语 
FZ/T80002 服装标志、包装、运输和贮存

术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1

寿服产品  products for longevity suit
寿衣、寿被、寿褥、寿鞋、寿帽、寿枕及其附件等纺织类安葬物品的统称。
3.2

寿衣  cerement,grave clothes
给逝者穿的衣服。
[来源：GB/T 23287—2023，9.4] 

3.3
附件  annex
附着在寿服产品上联结、装饰、说明作用的部件。
3.4

寿被、褥  birthday quilt and mattress
用来包裹、铺盖或环罩于遗体外部并随之火化的不同材质的遗体包装物。
[来源：GB/T 23287—2023，9.6] 
规格
寿服产品的号型设置按GB/T 1335.1、GB/T 1335.2、GB/T 1335.3及GB/T 6411的规定选用，超出标准范围的号型按标准规定的分档数值扩展。
原辅料要求
5.1  面料
寿服产品面料应符合GB 18401-2010相关要求。

5.2  里料
寿服产品应采用与所用面料性能、色泽相适合的里料。
5.3  填充物

寿服产品填充物应采用天然纤维、化学纤维或动物皮毛，填充物絮片应符合GB 18383相关要求。
5.4  衬布

寿服产品衬布收缩率应与面料相适宜。

5.5  缝线、绳带、松紧带

寿服产品应采用适合所用面料的缝线、绳带、松紧带，钉扣线应与扣的色泽相适宜。

5.6  纽扣、附件

寿服产品应采用适合所用面料的钮扣(装饰扣除外)和拉链。扣表面光洁无缺损，拉链咬合良
好、光滑流畅。不宜使用金属附件。

技术要求
6.1  寿衣

6.1.1  外观
6.1.1.1  经纬纱向
6.1.1.1.1  寿衣的领面、后身、袖子的允斜程度应不大于3%，前身底边不倒翘。

6.1.1.1.2  寿衣的色织格料纬斜应不大于3%。

6.1.1.2  对条对格

寿衣的面料如有明显条、格在10mm及以上的应按照表1规定执行。

对条对格要求
	部  位
	要求
	备  注

	前  身
	条料对条，格料对横，互差不大于3mm。
	格子大小不一致，以前身三分之一上部为准。

	袋、袋盖与前身
	条料对条，格料对横，互差不大于3mm。
	格子大小不一致，以袋前部的中心为准。

	领  角
	条格左右对称，互差不大于3mm。
	阴阳条格以明显条格为主。

	袖  子
	两袖左右顺直，条格对称，以袖山为准，互差不大于5mm。
	--

	裤侧缝
	侧缝袋口下100mm处格料对横，互差不大于5mm。
	--

	前后裆缝
	条格对称，格料对横，互差不大于4mm。
	--


注：特殊设计除外。

倒顺毛(绒)、阴阳格原料，全身顺向一致(长毛原料,全身上下,顺向一致,特殊设计除外)。
特殊图案面料以主图为准,全身顺向一致。
6.1.1.3  色差
6.1.1.3.1  寿衣成品的领面、袋与大身、裤侧缝色差应高于4级，其他表面部位应不低于4级。

6.1.1.3.2  寿衣套装中上装与裤子的色差应不低于4级。

6.1.2  缝制

针距密度按照表2规定执行（特殊设计除外）。
针距密度要求
	项目
	针距密度
	备注

	明暗线
	3cm不少于12针
	特殊需要除外

	包缝线
	3cm不少于9针
	

	手工针
	3cm不少于7针
	肩缝、袖窿、领子不少于9针

	三角针
	3cm不少于5针
	以单面计算

	锁眼
	细线
	1cm不少于12针
	

	
	粗线
	1cm不少于9针
	

	钉扣
	细线
	每眼不少于8根线
	缠脚线高度与止口厚度相适应

	
	粗线
	每眼不少于6根线
	


6.1.2.1  寿衣各部位的缝份应不小于8mm，缝制线路应顺直、整齐、平服、牢固，起落针处应有回针。

6.1.2.2  寿衣绱领应端正，领子平服，领面应松紧适宜。

6.1.2.3  寿衣绱袖应圆顺，两袖前后应基本一致。

6.1.2.4  寿衣滚条、 压条平服，宽窄一致。

6.1.2.5  寿衣所有外露缝份应全部包缝。

6.1.2.6  寿衣袋口应两端牢固，宜采用套结机或平缝机回针。

6.1.2.7  寿衣的袖窿、袖缝、摆缝、底边、袖口、挂面里口等部位应叠针。

6.1.2.8  寿衣的锁眼应定位准确，大小适宜，扣与眼对位，整齐牢固。钮角高低适宜，线结不外露。

6.1.3  理化性能要求
寿衣的理化性能应符合表3规定。

寿衣理化性能要求
	项目
	技术要求

	衣带缝纫强力/N
	≥70

	钮扣等不可拆卸附件拉力
	不脱落

	可萃取重金属含量/（mg/kg）
	汞
	≤0.02

	
	铬
	≤1.0

	
	铅
	≤0.2

	
	砷
	≤0.2

	
	铜
	≤25.0

	纤维含量偏差/%
	按照FZ/T 01053要求

	甲醛含量/（mg/kg）
	≤20

	pH值
	4.0～7.5

	可分解芳香胺染料
	禁  用

	异味
	无


注1：按GB/T 4841.3标准规定，颜色大于1/12染料染色标准深度色卡为深色，颜色小于等于1/12染料染色标准为浅色。深色合格品耐湿摩擦色牢度可降低半级。
注2：在还原条件下燃料中不允许分解出芳香胺清单见GB 18401-2010。
6.2  寿被、褥
6.2.1  外观
6.2.1.1  寿被、褥的规格尺寸偏差率应小于等于±3.5。

6.2.1.2  寿被、褥的纬斜、花斜应小于等于4%。

6.2.1.3  寿被、褥的色花、色差应不低于3～4级。

6.2.1.4  寿被、褥的外观疵点分别应不超3处。

6.2.1.5  寿被、褥图案整体位偏不超3cm。

6.2.1.6  寿被、褥图案不应有封建迷信色彩。
6.2.2  理化性能
6.2.2.1  寿被、褥总重量应小于等于3kg/套。

6.2.2.2  寿被、褥填充物絮用纤维应符合GB 18383要求。
6.2.2.3  寿被、褥应符合GB 18401-2010规定要求。

6.2.2.4  寿被、褥甲醛含量应小于等于300mg/kg。

6.2.2.5  寿被、褥pH值应处于4.0～9.0间。

6.2.2.6  寿被、褥芳香胺应小于等于20mg/kg。

6.2.2.7  寿被、褥重金属汞含量应小于等于0.05mg/kg。

6.2.2.8  寿被、褥重金属铅含量应小于等于0.5mg/kg。

6.2.2.9  寿被、褥燃烧后污染物排放符合GB 13801-2015相关规定。

6.2.3  缝制

6.2.3.1  寿被、褥缝迹匀、直、牢固，卷边拼缝平服齐直，宽狭一致，不漏毛。

6.2.3.2  寿被、褥绗纫针缝迹流畅、平服，无折皱夹布。
7  检验要求
7.1  寿衣

7.1.1  寿衣色差测定时，样品被测部位应与纱向一致，采用北空光照射，或用600 1x及以上等效光源。

7.1.2  寿衣的甲醛含量测试方法按照GB/T 2912.1相关规定。

7.1.3  寿衣的pH值测试方法按照GB/T 18401-2010相关规定。

7.1.4  寿衣中可分解芳香胺染料的测试方法按照GB/T 17592相关规定。

7.1.5  寿衣中铬、铅、铜等重金属含量的测试方法按照GB/T 17593.1相关规定。

7.1.6  寿衣中汞、砷的测试方法按GB/T 17593.4相关规定。

7.1.7  寿衣的衣带缝纫强力测试方法按照GB/T 3923.1相关规定。
7.2  寿被、褥
7.2.1  寿被、褥在自然北光或日光灯下进行，检验台表面照度不低于600 1x，且照度均匀，检验人员眼部距成品约1m左右，检验人员以目光、手感进行检验。

7.2.2  将成品寿被、褥平摊在检验台上，用手轻轻理平，使成品呈自然伸缩状态，用钢尺在整个成品长、宽方向的四分之一和四分之三处测量，精确到1mm。

7.2.3  寿被、褥的规格尺寸偏差率按照GB/T 22796-2009中6.2.2.3进行。

7.2.4  寿被、褥的纬斜检测按GB/T 14801进行。

7.2.5  寿被、褥的色花、色差检测用GB/T 250标准样卡对比评定色差等级。

7.2.6  寿被、褥的甲醛含量测试方法按照GB/T 2912.1相关规定进行。

7.2.7  寿被、褥的pH值测试方法按照GB/T 18401-2010相关规定进行。

7.2.8  寿被、褥中可分解芳香胺染料的测试方法按照GB/T 17592相关规定进行。

7.2.9  寿被、褥中汞、铅等重金属含量的测试方法按照GB/T 17593.1和GB/T 17593.4相关规定进行。

7.3  检验质量要求
寿衣，寿被、褥检验质量要求按照表4规定执行。
检验质量要求
	项目
	序号
	轻缺陷
	重缺陷
	严重缺陷

	使用说明
	1
	商标不端正，明显歪斜；使用说明内容不规范。
	使用说明内容不准确。
	使用说明内容缺陷。

	外观及缝制质量
	2
	-
	-
	使用粘合衬部位脱胶、渗胶、起皱。

	
	3
	熨烫不平服，有亮光。
	轻微烫黄，变色。
	变质，残破。

	
	4
	表面有污渍，表面有长于1cm的死线头3根及以上。
	有明显污渍，面料大于2cm²、里料大于4cm²、水花大于4cm²
	有严重污渍，污渍大于30cm²

	
	5
	缝制不平服，松紧不适宜；底边不圆顺；包缝后缝份小于0.8cm；毛、脱、漏小于1cm。
	有明显拆痕；毛、脱、漏大于等于1cm；表面部位布边针眼外露。
	毛、脱、漏大于2cm。

	
	6
	30cm内有两个单跳针。
	领子部位有1个单跳针，连续跳针或30cm内有2个以上单跳针；四、五线包缝有跳针；锁眼缺线或断线0.5cm以上。
	链式线迹跳针、断线。

	
	7
	缉明线宽窄不一致。
	-
	-

	
	8
	锁眼、钉扣、各个封结不牢固；眼位距离不均匀，互差大于0.3cm；扣与眼或四合扣上、下扣互差大于0.3cm。
	眼位距离不均匀，互差大于0.6cm；扣与眼或四合扣上、下扣互差大于0.6cm。
	-

	
	9
	领子面、里松紧不适宜，表面不平服；领尖长短或驳头宽窄互差大于0.3cm。
	领子面、里松紧明显不适宜。
	-

	
	10
	领窝不平服、起皱；绱领子以肩缝对比偏差大于0.6cm。
	领窝明显不平服、起皱；绱领子以肩缝对比偏差大于0.8cm。
	-

	
	11
	绱袖不圆顺；前后不适宜；吃势不均匀；两袖前后不一致，互差大于1cm。
	-
	-

	
	12
	袖缝不顺直，两袖长短互差大于0.8cm；两袖口大小互差大于0.4cm（双层）。
	-
	-

	
	13
	前身止口、里襟处门襟长于里襟0.3cm以上；里襟长于门襟；门、里襟止口处反吐；门襟不顺直。
	里襟长于门襟0.8cm以上。
	-

	
	14
	肩缝不顺直、不平服；两肩宽窄不一致，互差大于0.5cm。
	-
	-

	
	15
	口袋、袋盖不圆顺；袋盖及贴袋大小不适宜；开袋豁口及嵌线宽窄互差大于0.3cm；袋位前后、高低互差大于0.5cm。
	袋口封结不牢固；毛荏。
	-

	
	16
	装拉链不平服，露牙不一致。
	装拉链明显不平服。
	-

	规格允
许偏差
	17
	规格超过本标准规定50%以内。
	规格超过本标准规定50%及以上。
	规格超过本标准规定100%及以上。

	辅料
	18
	线、村等辅料的色泽与面料不相适应。钉扣线与扣的色泽不相适宜。
	-
	钮扣、金属扣及其他附件等脱落；金属件锈蚀；上述配件在洗涤试验后出现脱落或锈蚀。

	纬斜
	19
	超过本标准规定50%及以内。
	超过本标准规定50%以上。
	-

	对条对格
	20
	超过本标准规定50%及以内。
	超过本标准规定50%以上。
	-

	图案
	21
	-
	-
	面料倒顺毛，全身顺向不一致；特殊图案顺向不一致。

	色差
	22
	面料或里料色差不符合本标准规定半级；里布影响色差低于3级。
	面料或里料色差不符合本标准规定半级以上。
	-

	疵点
	23
	2、3号部位超过本标准规定。
	1号部位超过本标准规定。
	-

	针距
	24
	低于本标准规定2针以内(含2针)。
	低于本标准规定2针以上。
	-

	注1：以上各缺陷按序号逐项累计计算。
注2：本规则未涉及到的缺陷可根据标准规定，参照规则相似缺陷酌情判定。
注3：凡属丢工、少序、错序，均为重缺陷。缺件为严重缺陷。


7.4  污染物排放
寿服产品在火化燃烧时污染物排放符合GB/T 13801相关要求。
8  包装、运输和贮存

8.1  寿衣的包装、运输和贮存按照FZ/T80002执行。

8.2  寿被、褥的包装、运输和贮存应有独立包装，包装大小根据具体产品而定，包装材料应选择适当，保证包装产品不散落、不破损、不沾污、不受潮。
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